Kunststofftechnik

c Kompaktni feseni
pro susicky a dopravniky
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Jednokomorové suchovzdusné susicky

Dodavaneé susicky - série GTT

Pristroje typove fady GTT jsou kompaktni, pojizdné jednokomorové
suchovzdusne susicky s uzitkovym objemem 60-800 litr(l. Naplnéni
popr. vyprazdnéni nasleduje manuéalné nebo piné automaticky
(prostrednictvim dopravniku &F-eeecoe ). Na jednu susditku mohou
byt napojeny az 4 stroje (od GTT 201 ES).

Susici nastavby - jen pro 200 a 400 litrové susicky - jsou cenové
pfiznivym fesenim zvétdeni objemu.

Maximalni susici teplota je 160 °C.

Dosafitelna vihkost: <0,02%.
Technicka data GTT 60 ES GTT 101 ES GTT 201 ES GTT401 ES | GTT 401 ES-A
Objem v litrech 60 10 200 400 ao0
Rozmary wiah v mm 14500720720 | 14506720x720 | 1630x900x720 [1700x1080x950 | 2400x1080x950
Hmotnost v kg 171 171 270 333 459
Susici vikon v ka/h 7-20 11-33 22-65 43-130 g7-260
Priken v KW G 736 9.8 16,2 16,2
Mykon v m¥h* 132 132 168 210 210
Objednaci éislo 651 - 0001 - 07 |651-0001-06 | 92-0001-07 | 93-0001-02 | 93-0001-02
B5-0425-10

*Wykon ventilatory U hrdla

Nastavcova susicka na stlaenym suchy vzduch - série DAT

Tato nizkokapacitni suSicka pracuje se suchym stlatenym vzduchem.
Usporné zapojeni minimalizuje spotfebu vzduchu. PInéni maze byt jak
rucni, tak i automatické prostfednictvim injektorového nebo malého
dopravniho zatizeni.

Dosazitelna zbytkova vihkost: <0,02%*

* pi odpovidajicim upraveném tlaku veduchu;

Technicka data DAT 7 DAT 12 DAT 25 DAT 35
Objem v litrech i 12 25 35
Rozméry w&h v mm 425x445x300 500x445x300 700x650x420 B50x750=550
Hmotnost v kg 21 22 25 26
Susici wykon v kath 0,5-4 1-7 3-15 4-M
Prikon v kW 0.7 0,7 2.0 2.0
Vikan v mih* 3-8 3-8 6-10 §-10
Objednaci gislo 710 - 0001 - 01 710 - 0001 - 00 710 - 0001 - 04 710 - 0001 - 05

Technicke zmény vyhrazeny!
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kompaktni

Vicekomorové susicky série TTM jsou nasazovany k
suseni mensich mnozstvi v laboratofich a vyrobnich

oblastech.
Komory jsou jednotlivé i viti sobé navzajem
T ‘ tepelné izolovany. Susicku je mozné plnit ptip,

i vyprazdriovat jak manualné, tak i automaticky.
Malé zavésné zasobniky zavésitelné do susicich
komor rozSifuji moznosti uplatnéni téchto sugiek.

TTM4/ 50

O TTM2/ 50
TTM 2/100

modularni TLE100ES + 1 x MB 100
TLE 100 ES + 2 x MB 50
TLE 100 ES + 3 x MB 30
TLE 200 ES + 2 x MB 100
TLE 200 ES + 3 x MB 50

Susicka na pfedsuseny vzduch mtize byt instalovana bud centralng
jako kompaktni zafizeni, nebo decentraing jako zpracovatelsky stroj
s pripnutymi zasobniky materialu. V&echny komory jsou jednotlivé
temperovatelné. Procesorovy regulator s integrovanym ¢asovym
TLE 100 + MB 100 spinaCem r,|d| su3|0|lcyklus. Maximalni susici teplota je 160 °C.

* Dosazitelng zbytkova vihkost: <0,02%

kompaktni modularni
Techniokddata | TTM2/50ES [TTM2/200ES| TIM4/50ES | 1xMB100 | 2xMBs0 | sxmWB30 |
TTM 2/100 ES | TTM 3/100 ES | TTM 4 /100 ES
. i

<

LE100ES | +TLE100ES | + TLE 100 ES
jem viteoh [T e L T sB e E a
2x100 3 x 100 4x100
Rozméry vishvmm | 1500x1130x970 | 1700x1800x800 | 1500x1630x690 | 2200x1220%625

1825¢1860x925 | 1635x2500%925
1600x1425x690 | 1700x2250x790 | 1700x2950x690
‘Hmetrostvka © T TRE e e e s e | 2x35/120 | 3x28/120 -
280 425 485
Susici vjikonvkgh | 5-16 kg/1 kom, |: 65 kg/1 kom. | 5-16 kg/t kom. | 11-33 5 - 16kg/ kom. | 3-12 kg/1 k

11-33 kg/1 kom. | 11-33 kg/1 kom. | 11-33 kg/1 kom.
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J‘
ObjednaciSislo | 651- 0001 -0 | 610001 03| o47-o001 05 | acz o001 a1 [ auz-ooo1 a2 [ ooz -cowr-03|

631-0001-05 | 631-000-10 | 691-0001-02 | 602 - 0001 -14

602 - 0001 - 14 | 602 - 0001 -14

* Vykon ventilatoru u hrdla
Technické zmény vyhrazeny!
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Teplovzdusné susicky

TF-suSigky

W-série

Teplovzdusné susiCky slouzi pfedeviim k
predehfati a sugeni nehygroskopickych nebo
slabé hygroskopickych plastovych granulati.
Elektronicky fizené vedeni tepla dovoluje
Setrné suSeni materialu.
200 a 400 litrové susicky mohou byt vybaveny
susicim nastavcem ke zvyseni pojimaneho
mnozstvi.

MK-série
Vicekomorova susicka s obsahem 4 x 50
nebo 2 x 100 litrd.

Komory mohou byt temperovany jednotlivé,
Automatizace viz. fada TTM.

TF susicky jsou specialni susicky, které plastovy granulat nejen susi,
nybrz také prepravuji suchy granulat ke stroji. Vzduchovy proud je
vyvijen bocnim kanalovym kompresorem susicky. K posouvani jsou

nutne pristroje €Fexeo -TTF dopravniky.

Maximalni susici teplota je 160 °C

Dosazitelna zbytkova vihkost: <0,1 %

Technicka data

MK 2 /100 MK 2/ 400 MK 4 /50 W 110 E W 200 EG W 400 E
MK 2 / 200 MK 3 /100 MK 4 /100 TF110E TF 200 E TF 400 E
Objem v litrech 2110 4x50 4 x50 110 200 400
2%200 3% 110 4% 110 110 200 400
Roeméry wish v mm 1600x1425x690 | 1755x2240%930 | 1500x1630%690 | 1360x560x560 | 1490x760%760 | 1630x930%930
1700 1BO0xBO0 | 1600%2185x690 | 1700x20950x690 | 1360x560x580 1490x760x7E0 16830x930x830
Hmotnost v kg 195 415 210 115 205 72
320 235 380 125 222 280
- Susici vyken v kgih 12-25Kg1 kom. |90-150 kg/tkom. | 5-10 kg1 kom, 1-20 60 - 100 90 - 150
40-100kg/kom, | 12-25 kg/kom. | 36-65 kgikom 11 - 20 50 - 100 90 - 150
Prikon v kW 7.22 223 8,20 375 12,5 125
250 10,8 14,5 4,25 95 12,5
Wykan v mihT 280 600 280 378 580 290
280 a7 a7e 148 230 230
Objednaci &islo 632 - 0001 - 00 | 681 - 0001 - 20 | 81-0001 -02 | 85-0001-00 | B4-0001-00 | B6-0001-00
681- 0001 - 10 | 691 - 0001 - 30 | 691 - 0001 - 20 | 97 - 0001 -00 | 96-0001 -01 | 98 - 0001 - 00

" Wykon ventilgtoru u hrdla
Technicke zmeny vyhrazeny!
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&ecco”  \akuové dopravniky

Kunststotftechnik

Saci dopravniky ®F-e=ea— jsou vhodné k dopravo-
vani vsech sypkych plastovych granulatii. Mohou byt
nasazeny jako jednotlivé stroje, nebo v kombinaci

5 nasimi susickami. Daji se namontovat na viko
susicky. K dopravé ze susicky je vybaven vyvodem

ad™ m s odpovidajici pripojkou, Nadobu adaptéru k montazi
Iy dopravniku pfimo na stroj Ize dodat.
\ -..m =F I 4
GDFuni
GKS 50
Standardni rozsah dodani:
Oznateni GDF | GKS 50 | VSF 101 VSF 151 VSF 251 VSF 501
uni
Zasobnik x X ¥ X
Bizeni % ¥ %
Ventifator b X
Kompresor X X X
Saci kopi X % ¥ X
Hadica by % X X X X

Stavebni skupiny k dovybaveni:

Oznaceni Objednaci ¢&islo
Dvoukomponentni vyhybka
pro GKS 50/ VSF 101 71-0100-16
&_ L pro VSF 151/251/501 77-0100-180
VSF 150/251
Technicka data GDF uni* GKS 50 VSF 101 VSF 151 VSF 251 VSF 501
Bopravni vykon v kg/h 100 50 100 150 PEO 500
Copravnl vidka v mimax.) 4 2 3 ] g a
Dapravni délka v m{max.) a0 10 10 15 20 20
MNapajeni ve W / kW 230 /0.2 230/ 0,85 23011 400M1,5 400022 400022
Priitok vzdushu v mih** 16 20 200 250 250
Objednaci ¢islo 71-0001-18 |71-0001-10 |71-0001-17 |77-0001-17 |77 - 0001 - 18 |77 - 0001 - 21

" GDFuni je dopravnik pracujici se stladenym vzduchem
“* Baci vykon pfi volném vydsténi hrdla
Technicke zmény wyhrazeny!




Clecco- Vykonova tabulka

Kunststoffechnil
ol . W W
pro suchovzdusné susicky
Typ Teplota| GTT | GTT | GTT | GTT | GTT | GTT | TTM | TTM | TTM | TTM
°C 60 101 | 201 | 202 | 401 | 401 | 2/50° | 2M00*| 4/50* | 2/200

ES ES ES ES ES | ES-A| ES ES ES | ES
ABS Acrylnitril-Butadien-Styrol 80 e A ol Bl e I e 22 [
LCp Tokuté krystalinicke polymery 150-160| 10 16 33 26 a5 130 a8 16 8 33
PAB Palyamid 6 80 10 16 33 26 65 130 B 16 ) 32
PA 6.6,6.10| Polyamid 6.6,6.10 a0 8 13 26 2 52 104 r 13 T 28
PA 11,12 | Polyamid, 11‘.12 i I 1 22 17 43 87 3] 1 5 a2
PAEK Palyarylatherketon 150 10 16 33 26 85 130 8 16 & 33
PAl Palyamidimid 180 13 22 43 35 a7 173 11 22 11 43
PET-a Polyethylenterephthalat (amordf) 120 13 22 43 a5 a7 173 11 22 1 43
PET-c Palyethylenterephthalat (krystainy| 170 i 11 a2 17 43 B7 5 1 5 22
PBTP Butylenterephthalat 120 13 22 43 a5 a7 173 11 22 11 43
PC Polycarbanat 120 13 22 43 a5 87 173 11 2g 11 43
PC/ABS | Polycarbonat Blend 100-110{ 13 22 43 35 87 | 173 1 22 11 43
PC/PBT | Polycarbonat Blend 105-115{ 10 16 g3 eb 63 130 3] 16 & 33
PC/PETP| Polycarbonat Blend 105-115] 10 16 33 26 65 130 B 16 8 33
PEEK Polyatheratherketon 150 13 22 43 a5 il 22 T
PEI Polyetherimid 150 10 18 33 26 65 130 8 18 g 33
P Polyimid dgn oAy g2 oasl asl @ | i n 2 1 1O
PMMA | Polymetylmethacrylal 80-100 | 13 22 43 35 87 173 11 22 11 43
POM Polyoxymethylen, Polyacetal 100 3 22 43 35 a | 7] 22 11 43
FPA Polyphialamid =1} 7 11 22 17 43 87 5 1 5 e
FPE Polyphenylether 110120 10 16 a3 26 GE 130 g 16 g 33
PPO Polyphenylenoxid 10 | 20 | 33 | 65 | 52 | 130 | 280 | 16 | 33 | 16 | 85
PPS Polyphenylensulfid 150 10 16 33 28 65 130 g 16 ) 33
PPSU Paolyphenylsulfon 150 17] 26 52 4z 104 208 13 28 13 52
PUR Polyurethan 90-100 | 13 232 43 a5 a7 173 11 2z 11 43
SAN Styral-Acryinitril an 13 22 43 35 a7 173 1 22 11 43
TPE Termoplasticky Elastomer 110 13 22 43 35 87 173 11 22 11 43
TPU Termoplasticky palyuretan 100-110( 20 33 65 52 130 260 16 33 16 65

* Hodnoty se vztahuji na jednu komoru!

Susicl kapacita je uvedenav kg /h
Vstupni vihkost surového materialu stejné jaka moZné piimési mohou pozménit dobu sudeni!
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